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HOJAS DE SIERRA DE CINTA
SELECTOR DE PRODUCTO

METAL DURO
BI-METAL
FLUIDOS Y LUBRICANTES DE CORTE
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PRODUCTOS BIMETALICOS

SIERRAS DE CINTA Y FLUIDOS DE CORTE

ACEROS  ACEROS ACEROS PARA ACEROS ACEROS ALEACIONES
AwMNG  BAJOS A0S ACSROS “Ropamien-  para | MCEROS pperma- SLERCINES conase
EN CARBONO EN CARBONO T0S  MOLDES MIENTAS DE NiQUEL

FACIL ¢&¥——— MAQUINABILIDAD ———————— % DIFiCIL

Qxp™ Qxp \ida mas larga. Cortes mas rectos.

CONTESTOR GT® / XL™ Vida superior / Grandes secciones.

ARMOR® Rx®* Vida Larga.
Estructurales / Paquetes.

ALTA PRODUCCION

LENOX Rx®* Estructurales.

CLASSIC PRO™ | arga vida. Extremadamente versatil. CLASSIC PRO

LENOX CLASSIC® 19 mm y mas anchas. LENOX CLASSIC

APLICACIONES
ESPECIALES

DIEMASTER 2® 12,7 mm y mas estrechas. DIEMASTER 2

SELECCION DE DENTADO BIMETALICO

1. Determine la forma y dimensiones del material a cortar.
2. Identifique la tabla a emplear (Macizo cuadrado / Macizo redondo / Tubos y Estructurales).

Ancho de corte (W)

3. En la tabla de debajo busque los dientes por pulgada (DPP) a emplear en base a las L

dimensiones (en mm o pulgadas) del material a cortar. ! = 1

MACIZO CUADRADO O RECTANGULAR: Estahlezca el ancho de corte (W)

PULGADAS | .1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
MM 26 5 75 10 125 15 175 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250
DPP 14/18 10/14 8/12 6/10 6/8 5/8 4/6 3/4 2/3 1.5/2.0 1.4/2.0 1.0/1.3

Diametro (D)
MACIZO REDONDO: Establezca el diametro de corte (D) ‘/ e

PULGADAS | .1 2 3 4 5 6 .7 8 .9 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

MM 26 5 75 10 125 15 175 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250

DPP 14/18 10/14  8/12 6/10 6/85/8 5 2/3  1.5/2.0 1.4/2.0 1.0/1.3

Espesor de pared (T)

Y e e
T
ESTRUCTURALES /TUBOS / / GT H PN MATERIALES AGRUPADOS
PAQUETES: Establezca el espesor de pared (T) 7 .

Para seleccionar el nimero

PULGADAS| .05 .10 .15 .20 .25 .30 .40 .50 .60 .70 .80 .90 1 15 2 de Dientes Por Pulgada adecuado en
T T R S HPU ST S el caso de materiales agrupados o en
DPP 125 25 375 5 625 75 10 125 15 175 20 225 25 375 50 paquetes, busque el DPP adecuado para
n la piez riormen jael
TPl |14/18 1014 8/12 6/10 6/85/8 4/6 3/4 23 una sola plezas y posteriormente escoja e
dentado inmediatamente mayor.

Servicio de Atencion al Cliente: + 34 (0) 912 768 627
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ICTOS DE METAL DURO - CARBIDE

PRODUCTOS DE METAL DURO - CARBIDE

ACEROS ACEROS ACEROS PARA ACEROS ACEROS ALEACIONES
ALUMINIO BAJOS atos  ACEROS ropamien-  para | ~CEROS o DEHERRA- pLETINES CONBASE
= EN CARBONO EN CARBONO TOS MOLDES MIENTAS DE NIQUEL
§ FACIL§————————  MAQUINABILDAD—78M8M— S DIFFICIL
é ARMOR® CT BLACK Alto rendimiento.
> ™ LENOX MAX CT Maxima capacidad de corte
5 LENOX MAX CT en aleaciones aeroespaciales.
TRI-TECH CT™ TRI-TECH CT Cinta con dentado triscado para materiales dificiles de cortar.
TRI-MASTER® TRI-MASTER Cinta versétil de Metal Duro.
ALUMINIO (Incluyendo NEUMATICOS (Incluyendo Barras MATERIALES ENDURECIDOS
- MADERA  COMPOSITES fundiciones de Aluminio) Cromadas y Rectificadas) (ejes para cilindros)
E FACIL§—————————————————————— MAQUINABILIDAD—————————————————————— S DIFFICIL
2 LENOX HRc®
E Cinta de metal duro para metariales especialmente duros.
=8 CAST MASTER™ . :
§ CAST MASTER™ XL / XLE Rendimiento superior en el corte.
§ TRI-MASTER®
= MASTER- MASTER-GRIT Cinta de metal duro para el corte de materiales
GRIT® abrasivos y endurecidos.

SELECCION DE DENTADOS PARA HOJAS DE METAL DURO

LENOX MAX CT ® LENOX CAST MIASTER XL ® LENOX CAST MIASTER XLE

ANCHO O DIAMETRO DE CORTE
@ PULGADAS| 1 2 3 4 5 6 7 8 10 1 14 16 18 20+ @
MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275 350 400 450 | 500+
0.6/0.8
0.0
0 Vi|
/] 0
2/3
ARMOR CT BLACK
ANCHO 0 DIAMETRO DE CORT
PULGADAS | 1 2 3 4 5 6 7 8 10 1 14 16 18 20+
MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275 350 400 450 | 500+
..
0
2.5/3.4
TRI-TECH CT
ANCHO 0 DIAMETRO DE CORT
PULGADAS | 1 2 3 4 5 6 7 8 10 1 14 16 18 20+
MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275 350 400 450 | 500+
0.6/0.8
..
4/2.0
2.5/3.4
TRI-MIASTER ¢ LENOX HRc ¢ CAST MASTER
ANCHO 0 DIAMETRO DE CORTE
PULGADAS | 1 2 3 4 5 6 7 8 10 1 14 16 18 20+
MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275 350 400 450 | 500+
3

3/4
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ARMOR* CT BLACK

Para altas productividades

RECUBRIMIENTO ALTiN PARA
UNA ALTA PRODUCTIVIDAD

Y VIDA DE LA HOJA

Aluminio, Titanio AITiN Nitrogeno combinados

para formar un recubrimiento que es duro y resistente,
protegiendo cada diente del calor y del desgaste.

ARMOR®
Permite una conductividad baja que desplaza el calor
a la viruta en vez de a la sierra o la pieza a cortar.

Cinta con dentado de metal duro

ANCHO x ESPESOR DPP
PULGADAS MM 0.9/11 1416 1.8/2.0 25/34
1-1/4x.042  34x1.07 °
1-1/2x.050 41x1.27 ° ° °
2x.063 54 x1.60 ° ° )
2-5/8x.063 67x1.60 ° ox
3x.063 80x1.60 ox

* =10°de angulo de ataque m

~ad

TRI-TECH CT™

Cinta con dentado triscado para materiales dificiles de cortar

CORTES RECTOS SIN PINZAMIENTOSD
Los dientes triscados eliminan
el problema del pinzamiento
en materiales con grandes
tensiones internas. El triscado
ancho permite cortes extremos.

VERSATILIDAD EXTREMA

Corte de materiales desde aceros de alta dureza
hasta aleaciones con base de Niquel. El dngulo
positivo del dentado ofrece mayor dureza

y durabilidad en el extremo cortante.

CINTA CON DENTADO DE METAL DURO

ANCHO x ESPESOR DPP
PULGADAS MM 06/08 0911 1418 1820 2534
1-1/4x.042  34x1.07 ° °
1-1/2x.050  41x1.27 ° ° °
2x.063 54 x1.60 ° ot ° °
2-5/8x.063 67x1.60 ° ot
3x.063 80x1.60 ° ot

T= Disponible en triscado extra ancho para evitar
pinzamientos de la hoja durante el proceso de corte. ~

Servicio de Atencion al Cliente: + 34 (0) 912 768 627

?'0 DE METAL DURO - CARBIDE

MAX CT"

Maxima capacidad de corte en aleaciones
aeroespaciales

HOJA DE DURACION
EXCEPCIONAL

El disefio de dientes Multi

Chip equilibra la carga de

viruta y reduce las presionesde corte

La nueva técnica de
soldadura del dentado evita la pérdida prematura de dientes.

CORTES MAS RAPIDOS Y RECTOS

El angulo de corte agresivo mejora la penetraciéon de los
dientes en metales dificiles de cortar

La geometria optimizada de la garganta aumenta la
resistencia de la hoja proporcionando cortes mas rectos

ACABADO DE MAXIMA CALIDAD
Los afilados dientes de carburo proporcionan un acabado de
precision de las piezas. Cortes lisos como un espejo.

WIDTH x THICKNESS DPP
PULGADAS | MM | 0.9/11 | 1.0/1.4 | 1420 | 23
1-1/4x 042 | 34x1.07 °
1-1/2x 050 | 41x1.27 ° °

2%.050 | 54x127 ° °
2x063 | 54x160 | @ ° ° °
25/8x.063 | 67x160 & @ ° °
3x063 | 80x160 | @
! N~

TRI-MIASTER®

Cinta de metal duro versatil

RECTIFICADO DE PRECISION
TRIPLE CHIP
Cortes suaves, acabado excelente.

NUEVO FLEJE DE ALTO RENDIMENTO
Minimiza las roturas.

CINTA VERSATIL DE METAL DURO

FORMA DEL DIENTE VARI-TOOTH® ES TANDAR
AN CHO x ES PESOR DPP DPP
PULGADAS MM 1218 1523 2/3 3/4 3
1/2x.025 12.7x0.64 °
3/4 x0.35 19x0.9 °
1x.035 27x0.90 [ ° °
1-1/4x.042  34x1.07 ° ° ° °
1-1/2x.050 41x1.27 o ° ° °
2x.063 54 x1.60 ° J
2-5/8x.063 67 x1.60 °
3x.063 80x 1.60 .

~ o
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CAST MASTER"

Optimo rendimiento al cortar materiales de fundicion
Dientes compuestos por particulas c

submicrénicas de carburo disefados

para el corte de aluminio y materiales no ferrosos.

El rectificado de precisién en la cara del diente recto evita que
la acumulacion de material en el filo de los dientes.

FACIL CORTE DE PIEZAS CON POCA PRESION DE AVANCE 0 ESFUERZO

El &ngulo de ataque optimizado vy el triscado estrecho
permiten cortes a velocidades altas y sin desvios.

El rectificado diferente de cada uno de los dientes reduce el
esfuerzo y limita las vibraciones.

EL FLEJE DE ACERO DE ALTA ALEACION REDUCE LA FATIGA
La preparacion del acero de alta aleacién del fleje minimiza
los problemas de rotura.

VIDA DE CINTA EXCEPCIONAL EN
APLICACIONES DE FUNDICION
CON ALIMENTACION MANUAL

CAST MASTER" XL

Maximo rendimiento en aplicaciones de
corte de aluminio a altas velocidades

ANCHO x ESPESOR DPP
PULGADAS MM 2 2/3 3 3/4
1/2x.025 12.7 x .64 °
3/4x.035 19x.90 ox °
1x.035 27 x .90 ° ox °
1-1/4x.042 34 x1.07 . . ° °

® = Triscado ¥ = Disefio Multi Chip

HOJA DE LARGA DURACION PARA ALTAS VELOCIDADES
Metal Duro de alta calidad disefado para
un lento desgaste al cortar aluminio

El disefo de dientes Multi-Chip equilibra |
la carga de viruta y reduce la
resistencia al corte

La nueva técnica de soldadura del dentado
reduce la pérdida prematura de dientes

PIEZAS CON UN ACABADO EXCEPCIONAL A VELOCIDADES DE CORTE ELEVADAS
El rectificado de precisién evita la acumulacion de material
en la punta de los dientes

Dientes extremadamente afilados y dngulos de corte agresivos
para penetrar facilmente y obtener piezas con acabados suaves

CORTES RECTOS EN BLOQUES DE GRANDES DIMENSIONES
El fleje de acero de alta aleacion y la geometria de las
gargantas resistentes a la fatiga minimizan las
consecuencias de la gran separacion entre las guias

ANCHO x ESPESOR DPP
PULGADA MM 06/0.8 0911  1.4/2.0 2/3

1-1/4x.042  34x1.07 .

1-1/2x.050  41x1.27 ox ox

2x.063 54x1.60 . .

2-5/8x.063  67x1.60 . .

3x.063 80x1.60 ° °

LENOX HRce

Microparticulas de Metal Duro de alta calidad

SUB MICRO GRANOS DE CARBIDE

DE ALTA CALIDAD

Gran resistencia al desgaste.
DIENTE ROBUSTO

0° de angulo de ataque.

Gran resistencia a la rotura.

NUEVO FLEJE DE ALTO RENDIMIENTO
Minimiza las roturas.

-

FORMA DEL DIENTE VARI-TOOTH ESTANDAR
ANCHO x ESPESOR DPP DPP
PULGADAS MM 2/3 3/4 3
1x.035 27x0.90 °
1-1/4x .042 34x1.07 °
1-1/2x.050 41x1.27 °
2x.063 54 x1.60 °
NN
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*Cast Master XLE - Especialmente disehado para el corte robotizado
de bloques de motor

MASTER-GRIT"

Hojas con particulas de carburo de tungsteno
para el corte de materiales
abrasivos y endurecidos

PARTICULAS DE POLVO DE CARBURO
DE TUNGSTENO
Filo aportado metalurgicamente.

CON GARGANTA
Para el corte de materiales de secciones de 6.4mm o mas.

CONTINUO
Para el corte de materiales de secciones de 6.4mm o0 menos.

PREPARACION DEL FILO
PARTICULAS AN CHO
xES PESOR

CON GARGANTA CONTINUO

PULGADAS

Medio.

Medio
Grueso

Grueso

Medio

3/8x.025
1/2x.025
3/4x.032
1x.035
1-1/4 x.042

9.5x0.64
12.7x0.64
19x0.80
27x0.90
34x1.07

www. lenoxtools.eu
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QXPrM
Larga vida y alta productividad

PRODUCTOS BIMETALICOS

ARMOR° Rxe*

Disefiado para una vida de cinta larga

LARGA VIDA, CORTE RECTO

Macizos de maquinabilidad moderada
a dificil. Los procesos exclusivos
aplicados al fleje permiten un
incremento de la vida ante la fatiga.
PENETRA EL MATERIAL CON

MENOR PRESION DE AVANCE

Angulo de inclinacién del diente
extremadamente positivo.

ANCHO x ESPESOR ESTANDAR DPP/25.4MM (DPP )

PULGADAS MM 1.01.3  1.5/2.0 23 3/4 4/6 5/8
3/4 x .035 19x 0.90 .
1x.035 27 x0.90 * o o *
1-1/4x.042  34x1.07 . * o o *
1-1/2x.050  41x1.27 * ¢ o o
2x.063 54 x 1.60 * . * o o
2-5/8x.063 67 x1.60 * * *
3x.063 80x 1.60 .

RECUBRIMIENTO AITiN PARA

MAYOR PRODUCTIVIDAD Y VIDA

DE CINTAE

El Aluminio, el Titanio y el

Nitrégeno conforman un recubrimiento

resistente, protegiendo cada uno de los dientes del
calor y el desgaste, como si fuera una armadura.

FORMA DE DIENTE EXCLUSIVAY PATENTADA
Diente especial y reforzado disefado para reducir
la pérdida de dientes en mayores velocidades de
avance. Minimiza las armonias y por lo tanto las
vibraciones. Cortesa silenciosos.

FLEJE DE ALTO RENDIMIENTO

Para una mayor resistencia a la fatiga.

ANCHO x ESPESOR DPP
PULGADAS MM 2/3 3/4 4/6
1-1/4x.042  34x1.07 ot
1-1/2x.050  41x1.27 . ot ot
2x.063 54 x1.60 . *

@ =Especificacion LENOX LXP®

—r

s S

CONTESTOR GT*

Sierra bimetalica de alto rendimiento

GT:DIENTE RECTIFICADO
Ofrece menor resistencia en el corte.

DISENO ESPECIAL DE GARGANTA
Disminuye roturas.

EMPLEAR CUANDO LA VIDA DE LA
HERRAMIENTA Y LA PRECISION DE CORTE
SEAN LO MAS IMPORTANTE

ANCHO x ESPESOR ESTANDAR DPP/25.4MM (DPP)

PULGADAS MM 07/1.0 1013 14/20 2/3 3/4 4/6
1x.035 27x0.90 ° (] °
1-1/4x.042 34x1.07 * * * *
1-1/2x.050 41x1.27 * * * * *
2x.050 54x1.27 * *
2x.063 54 x1.60 * * * *
2-5/8x.063 67x1.60 * * ot *
3x.063 80x1.60 * * *
® = Garganta Fresada € = Garganta Rectificada
T = Disponible en triscado extra ancho para evitar N~

pinzamientos de la hoja durante el proceso de corte.

Servicio de Atencion al Cliente: + 34 (0) 912 768 627

T = Disponible en triscado extra ancho para evitar
pinzamientos de la hoja durante el proceso de corte.

CONTESTOR XL™

Alto rendimiento a la hora de cortar aceros de
grandes dimensiones y/o dificiles de cortar

UNA MAYOR RESISTENCIA AL DESGASTE
PROPORCIONA UN INCREMENTO DE LA
VIDA UTILDE LAHOJA

El nuevo filo en Acero Réapido (HSS)
incrementa la dureza del diente, lo
que le confiere una mayor resistencia al
desgaste La configuracion del disefio de control de viruta pendiente
de patente reduce el temperatura y minimiza el desgaste.

LA MEJORiA EN LA CONFORMACION DE VIRUTA FACILITA
LA PENETRACION EN METALES DIFiCILES DE CORTAR

Las diferentes alturas de los dientes y el triscado variable
generan virutas més profundas y estrechas.

Los angulos de corte agresivos permiten reducir las
presiones de avance.

DISENO OPTIMIZADO PARA CORTES MAS RECTOS EN
GRANDES SECCIONES
La altura reducida de las gargantas mejora la resistencia del fleje.

ANCHO X ESPESOR DPP
PULGADAS MM 0.7/1.0 1.0/1.3 1.4/20 2/3 3/4 4/6
1-1/4x.042 34x1.07 * * *
1-1/2x.050 41x1.27 * * *
2x.063 54 x1.60 * * ¢ o
2-5/8x.063 67x1.60 | & * *
3x.063 80x1.60 | & *
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LENOX Rx-*

Disefiado para el corte de materiales estrcuturales,
tubos y paquetes

CLASSIC PRO™

La Hoja de Sierra de Cinta definitiva para
cortes productivos

LARGA VIDA DE CINTA Y DURABILIDAD
EXTREMA

El disefo patentado del diente resiste
la pérdida de dientes incluso en
velocidades de avance altas.

CORTE SILENCIOSO Y MENOR VIBRACION
Triscado y secuencia de dientes optimizados.

ANCHO X ESPESOR DPP

PULGADAS MM 2/3 3/4 4/6 58  10/14
5/8x.032 16 x0.80 *
3/4x.035 19x0.90 * *
1x.035 27x0.90 . * * *
1-1/4x.042  34x1.07 ot ot ot *
1-1/2x.050  41x1.27 ot ot ot 4
2x.050 54x1.27 * ot * *
2x.063 54x1.60 ot ot *

2-5/8x.063 67x1.60 ot ot *

*= Solo disponible en filo Matrix

1= Disponible en triscado extra ancho para evitar pinzamientos de la hoja
durante el proceso de corte.

LENOX CLASSIC”

Multiusos

DISENO PATENTADO TUFF TOOTH™
Resistencia a las roturas de dientes.

GARGANTAS ESPECIALES
Para disminuir roturas.

FORMA DEL DIENTE TUFF TOOTH" VARI-TOOTH®
ANCHO X ESPESOR DPP DPP
PULGADAS MM 46 6/8 | 58 6/10 812 10/14
3/4x.035 19x0.90 L R 4 * o * *
1x.035 27x0.90 2 ¢ o * *
1-1/4x.042  34x1.07 . . *
FORMA DEL DIENTE WAVY HOOK
ANCHO X ESPESOR DPP DPP
PULGADAS MM 1 18 3
3/4x.035 19x0.90 L R 4 *
1x.035 27x0.90 *

‘ ‘ LX_12723361_Bandsaw_Bandline_Cards_Update_2016_ES_v3.indd 7

VIDA DE CINTA EXCEPCIONAL
La preparacién patentada del fleje incrementa
la resistencia a la fatiga. “
La punta del diente de acero ) e eiaad
rapido M42 ofrece una mayor
resistencia al calor y al desgaste.

EXTREMADAMENTE VERSATIL

Capaz de cortar una amplia gama de metales desde aceros
al carbono de baja aleacién a aleaciones de alta tenacidad.

El disefio avanzado permite cortes tanto en materiales
macizos como en estructurales. El dngulo de ataque positivo
mejora la penetracion en maquinas que ofrecen poca presién
de corte.

RENDIMIENTO CONSISTENTE EN CADA UNO DE LOS CORTES
La geometria Unica y el triscado minimizan el ruido y la
vibraciéon desde el primer corte.

FORMA DEL DIENTE DPP
ANCHO X ESPESOR
PULGADAS MM 1.4/2.0 2/3 3/4 4/6 5/8

1x.035 27x0.90 * * * *
1-1/4 x .042 34x1.07 * 4 * * *
1-1/2x.050 41x1.27 * L 2 L 48 * *
2x.050 54x1.27 4 * *
2x.063 54x1.60 * ot L 4 *
2-5/8x.063 67x1.60 * L 48 ot

1= Disponible en triscado extra ancho para evitar

pinzamientos de la hoja durante el proceso de corte. .
R

DIEMASTER 2°

Disefiada para el corte de contornos
DISENADA PARA TRABAJAR

A ALTAS VELOCIDADES

Dos veces mas rapido que las hojas

de acero al carbono.

AUMENTO DE VIDA UTIL

Duran 10 veces més que las hojas

de acero al carbono.

FORMA DEL DIENTE VARI-TOOTH® STANDAARD | HOOK
ANCHO X ESPESOR DPP DPP DPP
PULGADAS MM 6/10 8/12 10/14 14/18| 10 14 18 24| 3 4 6
1/4x.025 6.4x0.64 * o *
1/4x.035 6.4x0.90 * *

3/8x.025 9.5x0.64 * o

3/8x.035 9.5x0.90 * * o
1/2x.025 12.7x064| ¢ & & o * 0 * 0
1/2x.035 12.7x0.90 * o0 * o0

www. lenoxtools.eu
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LENOX RX-"

Optimizado para maquinas manuales y semiautomaticas

VIDA DE CINTA LARGA.
Un perfil de dientes mas ancho aumenta la resistencia y minimiza
la pérdida de dientes.

Nuestro disefio de dientes robusto reduce la pérdida de dientes ANCHO X ESPESOR DPP
Yy mejora la resistencia al desgaste. PULGADAS MM 5/7 6/10 10/14
Un triscado mas estrecho elimina menos material y genera menos calor.

. 3/4x0,035 19x0,90 2 *
CORTE RAPIDO Y EFICIENTE DE MATERIALES ESTRUCTURALES Y TUBOS
Un angulo de corte positivo y un triscado estrecho reducen los tiempos de corte. 1x0,035 27x090 e 4 4

CORTE SILENCIOSO, MENOS VIBRACIONES.
Triscado y pasos de dientes optimizados.

APLICACION

Acero al carbono
Aceros estructurales
Tubos de acero inoxidable @

Servicio de Atencion al Cliente: + 34 (0) 912 768 627
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LENOX RX-"
Disenado para corte de aceros estructurales,

tubos y paquetes.

LARGA VIDA DE CINTA Y MAXIMA DURABILIDAD
El perfil de dientes patentado resiste la pérdida de los dientes,
incluso a velocidades altas.

CORTE SILENCIOSO, MENOS VIBRACIONES
Triscado y pasos de dientes optimizados.

ANCHO X ESPESOR DPP

PULGADAS MM 2/3 3/4 4/6 5/7 5/8
5/8x 0,032 16x0,80

3/4x0,035 19x0,90 * *
1x0,035 27x0,90 * L 2 * L 2 *
1-1/4x 0,042 34x1,07 * 7t L L *
1-1/2x 0,050 41x1,27 * T &t Ly *
2x0,050 54x1,27 L 2 Ly * L 2
2x0,063 54 x1,60 L s L *

2-5/8x 0,063 67x1,60 L Ly *

*= filo Matrix

t=Triscado extra abierto para evitar el pinzamiento de la hoja.

= NUEVAS Especificaciones disefiadas para maquinas manuales y semiautomaticas.
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*
*

10/14
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LENOX&

BAND-ADE®

Fluido de Corte Semi Sintético

Incrementa la vida de la Hoja.

Refrigeracion Excepcional.

Incrementa la Productividad.

Respetuoso con el Medio Ambiente.

Después de su uso las superficies se pueden
soldary pintar sin tener que limpiar previamente.

MACHINE CLEANER

Prepara el depdsito de su maquina para el trabajo
con fluidos de corte Lenox.

Limpia la maquina entre turnos.
Extiende la vida de su Fluido de Corte.
Previene la contaminacion al sustituir Fluidos.

No se recomienda emplear BAND-ADEy SAW MASTER como
lubricantes pulverizados. Mezclar con agua en la proporcién recomendada.

LENOX LUBE®

Lubricante Sintético para aplicaciones
en aerosol

Extiende la vida de las Hojas.

Limpio y respetuoso con el Medio
Ambiente. Reduce costos.

Optimo rendimiento en Metales Ferrosos.
Después de su uso las superficies se pueden soldar
y pintar sin tener que limpiar previamente. Emplear
con MICRONIZER® o Micronizer, Jr.

OFRECEMOS ALGO MAS ——
QUE UNA SIMPLE HOJA | I13ROINT
DE SIERRA DE CINTA Lo o

YOURS WITH QUALIFYING
GUARANTEED TRIAL ORDER.

PEDIDO DE PRUEBA EN GARANTIA
La Hoja recomendada mejorara el rendimiento de su Hoja actual o le devolvemos
el dinero — en eso consiste en Pedido de Prueba en Garantia LENOX (GTO).

PUESTA EN MARCHA DE LA MAQUINA PARA EL MEJOR
RENDIMIENTO DEL CORTE

Un Representante Técnico de LENOX realizara una puesta a punto
basada en 13 puntos de su maquina para optimizar el rendimiento
tanto de la maquina como de las Hojas.

LOS SEMINARIOS INCREMENTAN LA PRODUCTIVIDAD
Los seminarios ofrecidos en sus instalaciones incrementan la
eficacia de sus operarios y minimizan los tiempos de paradas.

ASISTENCIA TECNICA TELEFONICA

Todas las respuestas en relacion al proceso de corte seran resueltas

con slo realizar una llamada de teléfono gratuita. Los profesionales del
Servicio Técnico de LENOX le recomendaran la cinta mas apropiada para
su aplicacion. Obtenga consejos en relacion al proceso de corte y aprenda
formas de trabajar facilmente. Las respuestas le ahorraran tiempo y dinero.

Servicio de Atencion al Cliente: + 34 (0) 912 768 627
E-mail: bandsaw@lenoxtools.eu

Servicio de Atencion al Cliente: + 34 (0) 912 768 627

DOS DE CORTE Y LUBRICANTES

SAW MASTER"

Fluido de Corte Sintético

Incrementa la vida de la Hoja.

Permite cortes mas rapidos.

Rechaza la mayoria de los restos de aceite.
Excelente vida del deposito.

Puede ser empleado en la mayoria de aguas duras.
Después de su uso las superficies se pueden soldar
y pintar sin tener que limpiar previamente.

Apenas provoca espuma.

C/Al LUBE®

Formula de alta Lubricidad para aplicaciones en Aerosol

Se comporta eficazmente en todo
tipo de materiales.

Incrementa la Productividad.
Aumenta la vida de la Hoja.
Minimiza los Costos.

Emplear con MICRONIZER

o MICRONIZER, JR.

SAWCALC®

Corte de manera mas inteligente. Soluciones basadas
en la web para sus problemas de corte

RECOMENDACIONES PRECISAS Y A MEDIDA PARA LA
OPTIMIZACION DE LA VIDA DE LAS HOJAS

Ildentifica la Hoja de Sierra de Cinta LENOX més apropiada para
el trabajo.

Determina los parametros més apropiados para satisfacer sus
objetivos de Corte.

SOLUCIONES DE ALTO CONTENIDO TECNICO

La informacion aportada esta basada en afios de experiencia técnica.
La base de datos del programa contiene méas de 35000
materiales y 9000 Maquinas de Sierra de Cinta.

GRATUITO, FACIL DE USAR Y SIEMPRE ACTUALIZADO
SawCalc se actualiza regularmente para incluir las mas
recientes maquinas, materiales y productos LENOX.
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